Schock Isokorb® T tipo S

Schock Isokorb® T tipo S

Schock Isokorb® T tipo S

Adatto per raccordi in acciaio.

La variante statica del raccordo Schock Isokorb® T tipo S-N trasferisce forze normali, mentre quella Schock
Isokorb® T tipo S-V trasferisce forze normali e forze di taglio.

Le varianti statiche del raccordo Schock Isokorb® T tipo S sono moduli.

A seconda della disposizione dei moduli si possono trasferire sia momenti, che forze di taglio e forze norma-
li.
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tipo S

Acciaio — Acciaio

Schock Isokorb® T tipo S

Sezioni costruttive
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Fig. 149: Schéck Isokorb® T tipo S-V: costruzione in acciaio in semplice ap-

Fig. 150: Schéck Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: isolamento termico all’in-
terno di un’area
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Fig. 151: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: costruzione in acciaio a
sbalzo

Fig. 152: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: costruzione in acciaio a
sbalzo; adattatore in opera
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Fig. 153: Schdck Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: costruzione in acciaio a
sbalzo
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Fig. 154: Schock Isokorb® T tipo S: angolo esterno
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Sezioni costruttive

Schock Isokorb® T tipo S
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Fig. 155: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: raccordo tra costruzione in
acciaio e calcestruzzo armato

Fig. 156: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: raccordo tra costruzione in
acciaio e calcestruzzo armato
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Fig. 157: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: costruzione in acciaio in
semplice appoggio montata a posteriori; ulteriori esempi per ristrutturazio-
nia pag. 150

Fig. 158: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: costruzione in acciaio a
sbalzo montata a posteriori; ulteriori esempi per ristrutturazioni a pag. 150
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Fig. 159: Schéck Isokorb® T tipo S con ghiere di bloccaggio: costruzione in
acciaio a sbalzo; interno contenente cloruro
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Fig. 160: Schock Isokorb® T tipo S-V: raccordo cornice resistente alla flessio-
ne per costruzioni secondarie (considerare ulteriori momenti a sequito di
imperfezionil)
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tipo S

Acciaio — Acciaio

Schock Isokorb® T tipo S

Varianti del prodotto

Le varianti di Schock Isokorb® T tipo S

I modelli di Schdck Isokorb® T tipo S possono presentare diverse varianti:

Variante statica del raccordo:
N: trasferisce lo sforzo assiale

V: trasferisce la forza normale e la forza di taglio
Classe di resistenza al fuoco:

RO

Diametro filettatura:

M16, M22

Serie:

20

Altezza:

T tipo S-N H=60mm
T tipo S-V H=80mm
Altezza con materiali isolanti separati:
T tipo S-N H =40 mm
T tipo S-V H =60 mm

(materiale isolante separato fino alle piastre in acciaio; vedasi pag.146)

Combinazione modulare di Schdck Isokorb® T tipo S-N e tipo S-V:
da determinare in base ai requisiti geometrici e statici.

E indispensabile indicare il numero dei moduli necessari Schock Isokorb® T tipo S-N, T tipo S-V nella richiesta del preventivo e

nell'ordine d’acquisto.
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Schock Isokorb® T tipo S

Denominazione | Soluzioni speciali

Definizione dei modelli nella documentazione progettuale

Schock Isokorb® Modello
Tipo

Variante statica del raccordo
La protezione antincendio
Diametro

Serie

T Tipo S-V-R0-D16-2.0

T tipo S-N T tipo S-V

Fig. 161: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V

Soluzioni speciali
Per i tipi di raccordo non esequibili con le varianti standard del prodotto raffigurate in questa scheda tecnica potete rivolgervi al

nostro ufficio tecnico (contatto a pag. 3).
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tipo S

Acciaio — Acciaio

Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento - Sommario

Forza normale #N,gq; 1 T tipo S-N Pagina 134
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Forza di taglio -V, ¢y , momento +My¢; 1 T tipo S-N + 1 T tipo S-V Pagina 136
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N
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Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento - Sommario

Forza di taglio *V, ¢y , momento M, ; 2 x T tipo S-V Pagina 137
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Dimensionamento

Il software di dimensionamento di Schock puo essere scaricato da www.schoeck.it/download e consente un dimensionamento
facile ed efficiente.

Per ulteriori informazioni contattare ['ufficio tecnico (per i contatti v. pagina 3).
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tipo S

Acciaio — Acciaio

Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento - Sommario

Forza normale #N, 4, forza di taglio #V, ¢4, +Vyes , momento Mgy, M, 4 ; n x (T tipo S-N + T tipo S-V) Pagina 140
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Dimensionamento

Il software di dimensionamento di Schock pud essere scaricato da www.schoeck.it/download e consente un dimensionamento
facile ed efficiente.

Per ulteriori informazioni contattare 'ufficio tecnico (per i contatti v. pagina 3).
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Schock Isokorb® T tipo S

La regola dei segni | Indicazioni

La regola dei segni per il calcolo
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Fig. 162: Schéck Isokorb® T tipo S: regola dei segni per il dimensionamento

Informazioni per il calcolo
Schack Isokorb® T tipo S € pensato principalmente per 'impiego in presenza di carichi a riposo.
Il dimensionamento avviene in base alla certificazione n° Z-14.4-518

Dimensionamento della forza di taglio
E importante considerare l'area in cui andra disposto Schock Isokorb® T tipo S-V:
Compressione: Entrambe le barre filettate sono sottoposte a compressione.
Compressione/trazione: Una barra filettata é sottoposta a compressione mentre altra a trazione, per es. a M.
Trazione: Entrambe le barre filettate sono sottoposte a trazione.
Interazione tra tutte le aree:
La forza di taglio da trasferire in direzione z V4 dipende dalla forza di taglio effettiva in direzione y V4 € viceversa.
Interazione nell’area di compressione/trazione e trazione:
La forza di taglio da trasferire dipende dalla forza normale effettiva Ny g4 0 dalla forza normale derivante dal momento effettivo
Ny eo(Mea).
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tipo S

Acciaio — Acciaio

Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento forza normale | Dimensionamento forza normale e

forza di taglio

Forza normale N,y - 1 modulo Schdck Isokorb® T tipo S-N

b4 Nx,Ed
-~

T

L

Schock Isokorb® T tipo $-N-D16 | $-N-D22
Valori di dimensionamento per Ny rs [kN/modulo]
modulo 116,8/-63,4 | 225,4/-149,6

Forza normale N, e forza di taglio Vg4 - 1 modulo Schock Isokorb® T tipo S-V

I Vo Ve
e |,, oo
] ]
Schocktlispookorb® T SV-D16 S-V-D22
"a'g;‘r:;:t‘;“::r‘m' Nz [kN/modulo]
modulo +116,8 | +225,4
Forza di taglio nell'area di compressione
V, s [kN/modulo]
0< |Vl <6 130 0< |Vl <6 +36
per per
modulo 6 < |Vyea| €15 +(30- |Vygal) 6 < |Vyea| <18 +(36 - |Vyeal)
Vs [kN/modulo]
+min {15; 30 - |V, |} | +min {18; 36 - |Vieal}
Forza di taglio nell'area di trazione
V,za [kN/modulo]
0< Ny 26,8 +(30 - [Vygal) 0< N, <117,4 +(36 - |Vygal)
ber 26,8 < Nyra < 116,8 | #(1/3 (116,8 - Nyea) - | Vyeal) per 117,84 < Nygq £ 225,4| +(1/3 (225,4 - Nyeg) - | Vyeal)
modulo V,zs [kN/modulo]
0<N,es<26,8 +min {15; 30 - |V,e|} 0<Nyeg<117,4 +min {18; 36 - |V,e|}
er +min{15; er +min{18;
P 26,8 < Nygq < 116,8 1/3 (116,8 - Nims)’_ V,eal) P 117,4 < Nygq £225,4 1/3 (2254 - Ni,EdS),' V,eal}

Informazioni per il calcolo
I valori qui indicati valgono solo per un raccordo con esattamente 1 Schock Isokorb® T tipo S-V.
Questi valori di dimensionamento si applicano solo per le costruzioni in acciaio in semplice appoggio e per un raccordo delle
piastre di testa in opera resistente alla flessione su entrambi i lati.
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Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento forza normale e forza di taglio

Forza normale N, e forza di taglio Vg4 - n moduli Schock Isokorb® T tipo S-V

It Vs Vs
T 3 E o o
] ]
Schock I.sokorbQo T nxS\V-D16 n x S-V-D22
tipo
Valori di dimensio- N, s [kN/modulo]
namento per
modulo +116,8 | 42254
Forza di taglio nell'area di compressione
V, s [kN/modulo]
il +(46 - Vi) | +(50 - | Vi)
Vyzs [kN/modulo]
£min {23; 46 - [V,gal) | £min {25; 50 - |Vygal)
Forza di taglio nell'area di trazione
Vs [kN/modulo]
0 <Ny < 26,8 (30 - [Vye|) 0<Nyea$117,8 +(36 - |Vys])
per 26,8 < Ny < 116,8 | £(1/3 (116,8 - Ngea) - | Vyea|) per 117,4 < Nyga € 225,8| +(1/3 (225,4 - Nyga) - | Vyes])
modulo Vs [kN/modulo]
0< N,z <26,8 +min {23;30 - |V, } 0< Ny $117,4 +min {25; 36 - |V, }
er +min {23; er +min {25;
P 26,8 < Nygq < 116,8 1/3 (116,8 - NL:;'_ Vaeel} P 117,4 < Nygq £ 225,4 1/3 (2254 - NE,EdS),' )

Informazioni per il calcolo

In caso di N.gs = 0, la certificazione prevede I'impiego di un modulo Schck Isokorb® T tipo S-V nell’area di trazione. E possibile
attribuire altri Schock Isokorb® T tipo S-V all’'area di compressione.

[ valori di dimensionamento indicati nella tabella si riferiscono ad un raccordo in semplice appoggio. Anche per la disposizioni
di pitt moduli Schock Isokorb® T tipo S-V occorre garantire la presenza di un raccordo flessibile.

Questi valori di dimensionamento si applicano solo per le costruzioni in acciaio in semplice appoggio e per un raccordo delle
piastre di testa in opera resistente alla flessione su entrambi i lati.
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tipo S

Acciaio — Acciaio

Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento forze di taglio e momento

Forza di taglio positiva V,z @ momento negativo Mz, - 1 Schock Isokorb® T tipo S-N e 1 Schock Isokorb® T
tipo S-V

| v O O

O — m

N

Schock Isokorb® T tipo 1xS-N-D16 + 1 x S-V-D16 | 1 xS-N-D22 + 1 x S-V-D22
Valori di dimensionamento per M, s [kNm/raccordo]
raccordo -116,8 - a | 2254+ a
Vs [kN/raccordo]
raccordo 46 | 50

Informazioni per il calcolo

a [m]: braccio di leva (distanza tra barre filettate sottoposte a trazione e compressione)

braccio di leva minimo a = 50mm (senza pezzi intermedi isolanti e dopo il taglio dei materiali isolanti come a pag. 146)

| carichi rappresentati (forza di taglio negativa e momento positivo) per lo stesso raccordo possono essere combinati con i cari-

chi raffigurati di sequito (forza di taglio positiva e momento negativo).

Forza di taglio negativa V,z, e momento positivo Mz, - 1 Schock Isokorb® T tipo S-N e 1 Schock Isokorb® T
tipo S-V

T -Vz,Ed O O

O — ~

N

s‘héd‘t'i?okmbo T 1x S-N-D16 + 1 x S-V-D16 1x S-N-D22 + 1 x S-V-D22
Valﬁ:r:;:t';n:::m' M, s [kNm/raccordo]
raccordo 63,4-a | 149,6 - a
Vza [kN/raccordo]
0 < Ny (Myq) < 26,8 30 0 < Nygg (Mygq) € 117,4 36
raccordo per 26,8 <Nyg(Mye) <634 -1/3 (116,8 - Nyga (Myea) ) per |117,4<Nyg(Myeg) < 149,6)  -1/3 (225,48 - Nygg (Myza) )
63,4 17,8 149,6 25,3

Informazioni per il calcolo

Nx,Ed (My,Ed) = My,Ed / d

a [m]: braccio di leva (distanza tra barre filettate sottoposte a trazione e compressione)

braccio di leva minimo a = 50mm (senza pezzi intermedi isolanti e dopo il taglio dei materiali isolanti come a pag. 146)
Qualora diventino rilevanti i carichi sollevanti per il raccordo con Schick Isokorb® T tipo S, si raccomanda di procedere nel mo-
do inverno e disporre sul lato superiore T tipo S-V e su quello inferiore T tipo S-N.

| carichi rappresentati (forza di taglio negativa e momento positivo) per lo stesso raccordo possono essere combinati con i cari-

chi raffigurati di sequito (forza di taglio positiva e momento negativo).
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Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento forze di taglio e momento

Forza di taglio positiva e negativa V,z; e momento negativo e positivo M4 - 2 moduli Schock Isokorb® T ti-

po S-V
I t Vz,Ed
i T ~
‘ S o o
J LA
" o
Schock I'sokorb T 2 x S-V-D16 2 x SV-D22
tipo
Valori di dimensio-
namento per M, s [kNm/raccordo]
raccordo +116,8 - a | +2254 - a
Forza di taglio nell'area di compressione
V,zd [kN/modulo]
modulo
+46 | +50
Forza di taglio nell’'area di trazione
V,zd [kN/modulo]
modulo 0 < Nyes (M) < 26,8 +30 0 < Nygg (Mygq) < 117,4 +36
er er
P 26,8 < Nygo (Myes) < 16,8 +1/3 (116,8 - Nyea (M) ) P 1174 < |Nygs (Mg | 225,8|  £1/3 (225,48 - Ny ga (Myga) )

Informazioni per il calcolo
Nx,Ed (My,Ed) = My,Ed / d

a [m]: braccio di leva (distanza tra barre filettate sottoposte a trazione e compressione)
braccio di leva minimo a = 50mm (senza pezzi intermedi isolanti e dopo il taglio dei materiali isolanti come a pag. 146)
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tipo S

Acciaio — Acciaio

Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento forza normale, forza di taglio e momento

Forza normale N, 4 e forza di taglio V,z4, Vyrs € momenti Mygy, M,pq-1 T tipo S-N + 1 T tipo S-V 0 2 x T tipo
S-V

i‘Vy,Ed

I iVz,Ed

tN)(,Ed
- iMy,Ed QI\E

N

Forza normale da trasferire N, 4 per barra filettata, momenti da trasferire M4 M, r4 per raccordo

Schck Isokorb® T tipo 5-N-D16 | S-N-D22 | 5-V-D16 | SV-D22
Valori di dimensionamento per Ngs s [kN/barra filettata]
barra filettata +58,4/-31,7 +112,7/-74,8 +58,4 +112,7
Nermzra [KN/barra filettata]
barra filettata £29)) | +56,3 | 29 | +56,3
Segni +Naera: Barra filettata sottoposta a trazione.

-Nes pa: Barra filettata sottoposta a compressione.

Ogni barra filettata é sottoposta ad una forza normale Ngzeg composta da tre parti.

Componenti
Forza normale N, g: Nygrea = Nyea /4
Momento My Nogres = tMyeq /(4 + 2)
Momento M, g: Nsgr e = Mogq /(4 0 y)
Condizione 1: [ Nygrea + Nogred + Nageea| < | Nagra| [KN/barra filettata]
Ha rilevanza la barra filettata sottoposta a massimo o minimo sforzo.
Condizione 2: [Ny ged + Nagrea| € | Nermera| [kN/barra filettata)
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Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento forza normale, forza di taglio e momento

Forza di taglio da trasferire per modulo e raccordo

Schock I.sokorb‘D T S.V-D16 §-V-D22
tipo
Valori di dimensio- Forza di taglio nell'area di compressione
namento per Ve [kN/modulo]
+{46 - | Vi) | (50 [Vyizal)
modulo V,;rs [kN/modulo]
min {23; 46 - |Vyiza|} | min {25; 50 - |Vyicq|}
Forza di taglio nell’area di trazione/compressione e trazione
Ve [kN/modulo]
0 < Ngs,iea < 13,4 +(30 - | Vyieal) 0 < Ngs;iea < 58,7 +(36 - |Vyixa])
Pel 13,8 < Nosyes <588 | £2/3 (584 - Nossea) - [Vygeal | P 1587 < Negiea € 112,7) £2/3 (12,7 - Nosyea) - | Vs

modulo V,;irs [kN/modulo]

+min {25; 36 - |V,iea|)

+min {25, 2/3 (112,7 - NGS,i,Ed)
- Vaigl}

0< NGS,i,Ed < 13,4 +min {23, 30- |Vz,i,Ed |}

er +mi . - : er
P 13,4 < Ngsiea < 58,4 £min {23; 2|/V3 (58|’}4 NGS,I,Ed) p
- 2,i,Ed

Calcolo della forza normale effettiva Ng;gq per barra filettata
Nogieo= Nugea /4 [Mygs| /(4 2) & [Myga] /(4-y)

0< NGS,i,Ed < 58,7

58,7 < NGS,i,Ed < 112,7

Calcolo della forza di taglio per il modulo Schock Isokorb® T tipo S-V
La forza di taglio da trasferire per Schéck Isokorb® T tipo S-V dipende dalla sollecitazione delle barre filettate.
A tale proposito si definiscono le sequenti aree:

Compressione:

Compressione/trazione:

Trazione:

Entrambe le barre filettate sono sottoposte a compressione.
Una barra filettata é sottoposta a compressione mentre l'altra a trazione.
Entrambe le barre filettate sono sottoposte a trazione.
Nell'area di compressione/trazione e nell’area di trazione occorre considerare la massima forza normale positiva +N nella tabella
di dimensionamento g; cq)

V,ipd: Forza di taglio da trasferire in direzione z del singolo modulo Schock Isokorb® T tipo S-V, dipenden-
te da +Npgg; s nel corrispettivo modulo i.
Vyipa: Forza di taglio da trasferire in direzione y del singolo modulo Schock Isokorb® T tipo S-V, dipenden-

La forza di taglio verticale V.4 € quella orizzontale V,yq i distribuiscono costantemente in base alla proporzione V, g4 /Vyeq = sui

te da +Npgg; s nel corrispettivo modulo i.

Calcola Vypg
Calcola Vygg

singoli Schdck Isokorb® T tipo S-V.
Vz,Ed / Vy,Ed = Vz,i,Rd / Vy,i,Rd = Vz,Rd / Vy,Rd
Qualora non si rispetti tale condizione si ridurra V,;zs 0ppure Vy;zq in modo tale da rispettare la proporzione.

Condizione:

Verifica:

Dimensionamento
Il software di dimensionamento di Schock puo essere scaricato da www.schoeck.it/download e consente un dimensionamento

facile ed efficiente.
Per ulteriori informazioni contattare ['ufficio tecnico (per i contatti v. pagina 3).

Viea €3 Viigg
Viea <Y Vyigd
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Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento forza normale, forza di taglio e momento

Forza normale N, e forza di taglio V,z4, Vyrs € momenti Mygy, M, s - n X T tipo S-N e n x T tipo S-V

i'Nx,Ed
-— My Q%
A N

iVy,Ed

I iVz,Ed

A o T OO

y

G o [©9 oo |olb
[emxe] s =+ [OLIO
| —

N |
\ \

©
[e]

O]
L
[e] I
N
@ |
L
)| [[©]
L]
[ellliel I
S
n

O)
L
[e]

O)
L
[e]

[e]
n
Q)

Numero barre filettate (n)

Numero barre filettate (n)

=<
N

5 -

Numero barre filettate (m)

v
y

Numero barre filettate (m)

Forza normale da trasferire N, 4 per barra filettata, momenti da trasferire M4 M, 4 per raccordo

Schck Isokorb® T tipo 5-N-D16 | S-N-D22 | 5-V-D16 | SV-D22
Valori di dimensionamento per Ngs s [kN/barra filettata]
barra filettata +58,4/-31,7 | +112,7/74,8 | 58,4 | £112,7
Nermzra [KN/barra filettata]

barra filettata £29)) | +56,3 | 9 | +56,3

Segni +Narra: Barra filettata sottoposta a trazione.
Nos ra: Barra filettata sottoposta a compressione.

m: Numero delle barre filettate per raccordo in direzione z
n: Numero delle barre filettate per raccordo in direzione y

Ogni barra filettata & sottoposta ad una forza normaleses cOmposta da tre parti.

Componenti

Forza normale Nygq:
n Momento M4
Momento M, ¢:

Condizione 1:

Condizione 2:

140

Nygeeg = Nyeg /m = n
N2gred = Myeq J2emez;+2-m-2,/2,+ 7))
Nigres = ¥Myeg /(22N ey, + 212 yifys + yi)

[ N1gees + Nogred + Napeea| € | Noera| [kN/barra filettata]
Ha rilevanza la barra filettata sottoposta a massimo o minimo sforzo.
[Ny grea + Nageea| < |Noewere | [kN/barra filettata]
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Schock Isokorb® T tipo S

Dimensionamento forza normale, forza di taglio e momento

Forza di taglio da trasferire per modulo e raccordo

Schock I.sokorb‘D T S.V-D16 §-V-D22
tipo
Valori di dimensio- Forza di taglio nell'area di compressione
namento per Ve [kN/modulo]
+{46 - | Vi) | (50 [Vyizal)
modulo V,;rs [kN/modulo]
min {23; 46 - |Vyiza|} | min {25; 50 - |Vyicq|}
Forza di taglio nell’area di trazione/compressione e trazione
Ve [kN/modulo]
0 < Ngs,iea < 13,4 +(30 - | Vyieal) 0 < Ngs;iea < 58,7 +(36 - |Vyixa])
Pel 13,8 < Nosyes <588 | £2/3 (584 - Nossea) - [Vygeal | P 1587 < Negiea € 112,7) £2/3 (12,7 - Nosyea) - | Vs

modulo V,;irs [kN/modulo]

+min {25; 36 - |V,iea|)

+min {25, 2/3 (112,7 - NGS,i,Ed)
- Vaigl}

0< NGS,i,Ed < 13,4 +min {23, 30- |Vz,i,Ed |}

er +mi . - : er
P 13,4 < Ngsiea < 58,4 £min {23; 2|/V3 (58|’}4 NGS,I,Ed) p
- 2,i,Ed

Calcolo della forza normale effettiva Ng;gq per barra filettata
Naeigg = Nyea / (M= n) £ |My,Ed| [(2mez+2-m-z/2,-2) 2 [Myea| /(2-ney2+2n-yily, - y)

0< NGS,i,Ed < 58,7

58,7 < NGS,i,Ed < 112,7

Calcolo della forza di taglio per il modulo Schock Isokorb® T tipo S-V
La forza di taglio da trasferire per Schéck Isokorb® T tipo S-V dipende dalla sollecitazione delle barre filettate.
A tale proposito si definiscono le sequenti aree:

Compressione:

Compressione/trazione:

Trazione:

Entrambe le barre filettate sono sottoposte a compressione.
Una barra filettata é sottoposta a compressione mentre l'altra a trazione.
Entrambe le barre filettate sono sottoposte a trazione.
Nell'area di compressione/trazione e nell’area di trazione occorre considerare la massima forza normale positiva +N nella tabella
di dimensionamento g; cq)

V,ipd: Forza di taglio da trasferire in direzione z del singolo modulo Schock Isokorb® T tipo S-V, dipenden-
te da +Npgg; s nel corrispettivo modulo i.
Vyipa: Forza di taglio da trasferire in direzione y del singolo modulo Schock Isokorb® T tipo S-V, dipenden-

La forza di taglio verticale V.4 € quella orizzontale V,yq i distribuiscono costantemente in base alla proporzione V, g4 /Vyeq = sui

te da +Npgg; s nel corrispettivo modulo i.

Calcola Vypg
Calcola Vygg

singoli Schdck Isokorb® T tipo S-V.
Vz,Ed / Vy,Ed = Vz,i,Rd / Vy,i,Rd = Vz,Rd / Vy,Rd
Qualora non si rispetti tale condizione si ridurra V,;zs 0ppure Vy;zq in modo tale da rispettare la proporzione.

Condizione:

Verifica:

Dimensionamento
Il software di dimensionamento di Schock puo essere scaricato da www.schoeck.it/download e consente un dimensionamento

facile ed efficiente.
Per ulteriori informazioni contattare ['ufficio tecnico (per i contatti v. pagina 3).

Viea €3 Viigg
Viea <Y Vyigd
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Schock Isokorb® T tipo S

La deformazione

Deformazione di Schock Isokorb® a seguito della forza normale N, 4

Area di trazione:
Area di compressione:

Aly = |+ Nyga] + k; [cm]
Alp = |- Nygg| * ko [cm]

Costante elastica reciproca nell'area di trazione: k;
Costante elastica reciproca nell'area di compressione: ko
Schick Isokorb® T tipo 5-N-D16 | S-N-D22 | S-V-D16 S-V-D22
Costante elastica reciproca
k [em/kN]
per Area
modulo Trazione 2,27-10° 1,37-10* 1,69-10* 1,15-10*
modulo Compressione 1,33-10* 0,69-10"* 0,40-10"* 0,29-10*

Torsione di Schock Isokorb®: 1 x T tipo S-N + 1 x T tipo S-V e 2 x T tipo S-V a segquito del momento M4

T tipo S-N

T tipo S-V

Ttipo SV

Alz
— + Ny

—~a— N
AID '

T tipo S-V

Fig. 163: Schdck Isokorb® T tipo S-N + T tipo $-V e 2 x T tipo S-V: angolo di torsione ¢ = tan @ = (A l; + Alp) / a

L'azione di un momento M, provoca una torsione di Schock Isokorb®. Langolo di torsione puo essere rappresentato approssima-

tivamente nel sequente modo:

Requisiti

Piastra di testa con infinita rigidezza

@ =Myg / Clrad]

¢
My,Ed

Sollecitazione da momento M,
Deformazione a sequito di forza di taglio trascurabile
Possibilita di ulteriori deformazioni negli elementi di raccordo

[rad]
[kN-cm]

[kN-cm/rad]
[cm]

angolo di torsione

momento caratteristico per la verifica del comportamento allo stato
limite di esercizio

rigidezza della molla rotazionale

braccio di leva

.. 1xS-N-D16 + 1xS-N-D22 +
® i _\/- _\/-
Schock Isokorb® T tipo 1% S-V-D16 1% SV-D22 2 xS-V-D16 2 x S-V-D22
Rigidezza della molla rotazionale per C[kN « cm/rad]
raccordo 3700 - & 6000 - & | 4700 - & 6900 - &’
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Schock Isokorb® T tipo S

Distanza tra i giunti di dilatazione

Interno

Giunto di
dilatazione

Punto di riferimento della /
deformazione

Esterno Giunto di dilatazione

Fig. 164: Schock Isokorb® T tipo S: la lunghezza di influenza del carico della costruzione esterna sollecitata dalla dilatazione termica

La presenza di temperature oscillanti puo causare una modifica della lunghezza dei profili in acciaio che a sua volta comporta del-
le sollecitazioni solo parzialmente trasferibili dai moduli Schock Isokorb® T tipo S. E quindi indispensabile evitare delle sollecita-
zioni di Schack Isokorb® dovute a deformazioni termiche della costruzione esterna in acciaio, ad es. attraverso i fori asolati nelle
travi secondarie.

Qualora le deformazioni termiche fossero attribuibili allo stesso Schdck Isokorb® si potra realizzare la sequente lunghezza di in-
fluenza del carico consentita.

La lunghezza di influenza del carico corrisponde alla lunghezza dal punto di riferimento della deformazione fino all’'ultimo Schock
Isokorb® in corrispondenza di un giunto di dilatazione.

Il punto di riferimento della deformazione é situato nell’asse di simmetria o va determinato mediante simulazione, considerando
la rigidezza della costruzione.

Se nelle traverse sono disposti dei giunti di dilatazione, questi ultimi dovranno essere in grado di consentire in modo sicuro e du-
raturo gli spostamenti termici delle parti terminali delle traverse senza opporre resistenza.

Schock Isokorb® T tipo S-N, S-V
Lunghezza di influenza del carico consentita per

- . L cons; [m]
Gioco nominale delle asole [mm]

2 5,24
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Schock Isokorb® T tipo S

Descrizione del prodotto

Schock Isokorb® T tipo S-N

34, 55 80 55 | 34

24,40, 80 40 24 ‘ r T—T—T
M16 M22

— 4 - S@:@

208 | | 258 |
1 1

60
40
0
2
L%J
+
&
|
60
L 40 L
ﬁi
|

Fig. 165: Schdck Isokorb® T tipo S-N-D16: sezione dell’elemento Fig. 166: Schdck Isokorb® T tipo S-N-D22: sezione dell’elemento
150 150
% %T
— —_— M16 i L M22
z ¢ |[0 O] 8l 2 ||
180 180
Fig. 167: Schéck Isokorb® T tipo S-N-D16: vista dell’elemento Fig. 168: Schdck Isokorb® T tipo S-N-D22: vista dell’elemento

Fig. 169: Schdck Isokorb® T tipo S-N-D16: isometria; colore distintivo T tipo Fig. 170: Schock Isokorb® T tipo S-N-D22: isometria; colore distintivo T tipo
S-N: bianco S-N: bianco

Descrizione del prodotto

Il materiale isolante puo essere separato fino alle piastre in acciaio a seconda delle esigenze.

Lo spessore di serraggio & di 40 mm per le barre filettate M16 e di 55 mm per quelle di tipo M22.

Schock Isokorb® e i pezzi isolanti intermedi sono combinabili a seconda dei requisiti geometrici e statici.

E indispensabile indicare sia il numero di Schick Isokorb® che dei pezzi isolanti intermedi necessari nella richiesta del preven-
tivo e nell’'ordine d'acquisto.
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Descrizione del prodotto

Schock Isokorb® T tipo S-V

Schock Isokorb® T tipo S

24 40 80 40 24

N >, M16
A ‘_*:d
_4!< L b

208

)

80
60
m

g

i
-

34, 55 80 55 | 34

==

258 [
y

80
60

4

Fig. 171: Schéck Isokorb® T tipo S-V-D16: sezione dell’elemento

Fig. 172: Schock Isokorb® T tipo S-V-D22: sezione dell’elemento

‘ 150 ‘

BI==
el e

180

L~ M16

80
60

‘ 150 ‘

Br==
| oo

180

L~ M22

80
60

Fig. 173: Schick Isokorb® T tipo S-V-D16: vista dell’elemento

Fig. 174: Schick Isokorb® T tipo S-V-D22: vista dell’elemento

Fig. 175: Schock Isokorb® T tipo S-V-D16: isometria; colore distintivo T tipo
S-V: blu

Descrizione del prodotto

Fig. 176: Schock Isokorb® T tipo S-V-D22: isometria; colore distintivo T tipo
S-V: blu

Il materiale isolante puo essere separato fino alle piastre in acciaio a seconda delle esigenze.

Lo spessore di serraggio & di 40 mm per le barre filettate M16 e di 55 mm per quelle di tipo M22.

Schock Isokorb® e i pezzi isolanti intermedi sono combinabili a seconda dei requisiti geometrici e statici.

E indispensabile indicare sia il numero di Schock Isokorb® che dei pezzi isolanti intermedi necessari nella richiesta del preven-

tivo e nell’'ordine d’acquisto.
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Schock Isokorb® T tipo S

Descrizione del prodotto

40
@)
©

e _of -

60
@©
m=A
I I
LC—=J
|
|

Fig. 177: Schock Isokorb® T tipo S-N: dimensione dopo la separazione del
materiale isolante

Descrizione del prodotto

Fig. 178: Schock Isokorb® T tipo S-V: dimensione dopo la separazione del
materiale isolante

Il materiale isolante puo essere separato fino alle piastre in acciaio a seconda delle esigenze.
Per la combinazione costituita da 1 Schdck Isokorb® T tipo S-N con 1 T tipo S-V vale quanto seque:
Dopo aver separato i materiali isolanti intorno alle piastre in acciaio, l'altezza minima e di 100 mm con una distanza verticale

delle barre filettate di 50 mm.
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Schock Isokorb® T tipo S

Piastra di testa

La verifica della piastra di testa in opera puo avvenire come seque:
senza una verifica pil precisa rispettando lo spessore minimo della piastra di testa secondo la certificazione Z-14.4-518 Allega-
to 13;
con la procedura di estensione dei carichi e la verifica dello sbalzo di una piastra di testa aggettante (in modo approssimativo);
con la verifica della distribuzione dei momenti per una piastra di testa in spessore (in modo approssimativo);
& possibile esequire delle verifiche pili precise con i programmi per le piastre di testa con cui si possono raggiungere anche de-
gli spessori inferiori.

Rispetto dello spessore minimo della piastra di testa secondo la certificazione

+ —de
© 0o 0| = | b =+
| |
| |
T (il o | L o
LJ Ly % | CQ_E_B: T 1
[l [l o |4 I
LJ L = CQ—E—B:' =
b2 (trave) - ?
| b2 (piastra di testa) | H
1 1
Fig. 179: Piastra di testa T tipo S: valori geometrici di input tabella; vista Fig. 180: Piastra di testa T tipo S: valori geometrici di input tabella; sezione
Schock Isokorb® T tipo S-N-D16, S-V-D16 S-N-D22, S-V-D22
Spessore minimo piastra di testa per b <35 mm b 50 mm
P P P b, 2 150 mm b, 2 200 mm
+Nycs.£a/ +Nugs.pa € tmin [Mm]
0,45 15 25
0,50 20 25
0,80 20 30
1,00 25 35
Tabella
+Ny g5 a Forza normale nella barra filettata sollecitata maggiormente a trazione
b: Distanza massima dall’asse della barra filettata al bordo della flangia della trave
b,: Larghezza della trave o della piastra di testa; il valore minore & quello rilevante
Piastra di testa in opera aggettante
bs
+ [—9] 5
1

a, C a a, €, a

b igi

Fig. 181: Piastra di testa T tipo S: valori geometrici di input tabella; vista Fig. 182: Piastra di testa T tipo S: valori geometrici di input tabella; vista

-

F
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Schock Isokorb® T tipo S

Piastra di testa

Verifica del momento massimo nella piastra di testa

Forza normale effettiva
per barra filettata:

Nes i es (vedasi per es. pag. 139), oppure Neses(Myes) = 1/2 + Mygs / @

Momento effettivo piastra di testa: Meq, 15 = Nesga + @ [kKNmm]
Momento di resistenza della piastra di testa: W =12+ b/ 6 [mm?]
bef =min (by; by/2; by/2)
t = Spessore della piastra di testa
d = Diametro della rondella; ¢ (M16) = 30 mm; ¢ (M22) =39 mm
a = Distanza tra flangia e centro della barra filettata
b, =2-a+c[mm]
b, = Larghezza della trave o della piastra di testa; il valore minore é quello rilevante.
b; =2+a +C+100 [mm]
Verifica: Meg, ir = Nos g * 1 [KNmm] € Mgg s = W+ f /2,1 [kKNmm]

Piastra di testa in opera in spessore

| fa+ti/2

o]

| ! -~
\ Pt
/|
E:Bﬂ - —
AN
b, = I g
ot 1 z
Fig. 183: Piastra di testa in spessore T tipo S: valori geometrici di input ta- Fig. 184: Piastra di testa in spessore T tipo S: valori geometrici di input ta-
bella; vista bella; sezione
Verifica del momento massimo nella piastra di testa
Forza normale effettiva per modulo: Ny eg, 0der +N, gg (Myga) = tMya / @
Momento effettivo della piastra di testa:  Meq ir = Ny ea * (ai+t/2) [kNmm]
Momento di resistenza della piastra di testa Wiy =t be / 4 [mm?]
bef = bz -2 f
t = Spessore della piastra di test
f = Diametro foro; per M16 = & 18 mm; per M22 = & 24 mm
a = Distanza tra flangia e centro della barra filettata
t = Spessore della flangia
b, = Larghezza della trave o della piastra di testa; il valore minore é quello rilevante.
Verifica: Meg, ir = #Nygg + (a1 + t/2) [kNmm] < Mg, 1r = Wi » £, /1,1 [kNmm]

Piastra di testa

Lo spessore minimo della piastra di testa in opera deve essere verificato dal progettista strutturale.

La lunghezza massima dello sbalzo é di:

T tipo S-N-D16, T tipo S-V-D16 40 mm

T tipo S-N-D22, T tipo S-V-D22 55 mm

La piastra di testa va fissata in modo che la distanza tra la barra filettata e la soletta successiva non sia maggiore della distanza
fino alla barra filettata successiva.

In presenza di soluzioni contenenti cloruro é indispensabile un determinato spessore delle barre filettate di Schock Isokorb®.
La piastra di testa va esequita con un gioco nominale delle asole di 2 mm.
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Schock Isokorb® T tipo S

Elaborato progettuale

Elaborato progettuale
Per evitare errori di montaggio si consiglia di indicare negli elaborati progettuali non solo la denominazione della tipologia

dei moduli scelti ma anche il colore distintivo:

Schack Isokorb® T tipo S-N: bianco

Schock Isokorb® T tipo S-V: blu

Nell'elaborato progettuale andranno segnati anche i momenti torcenti delle viti; si considerano i sequenti momenti torcenti:
T tipo S-N-D16, T tipo S-V-D16 (barra filettata M16): M, = 50 Nm

T tipo S-N-D22, T tipo S-V-D22 (barra filettata M22): M, = 80 Nm

Le viti vanno presellate dopo essere state avvitate.
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Schock Isokorb® T tipo S

Ristrutturazione/montaggio a posteriori

E possibile ricorrere ai moduli Schéck Isokorb® T tipo S-N, T tipo S-V sia per le ristrutturazioni che per i montaggi a posteriori di
balconi in acciaio, calcestruzzo gettato in opera o prefabbricati su edifici gia esistenti.
A seconda del tipo di raccordo presente & possibile realizzare costruzioni in acciaio o calcestruzzo armato con supporto o a sbalzo.

Costruzioni in acciaio o calcestruzzo armato a a sbalzo

Costruito

Costruzione del solaio esistente

I

Isolamento a posteriori ~
T tipo S-N \§§
[l

Travi in acciaio a posteriori

[ —

e

||
{}
||
[l
Travi in acciaio a posteriori ||
[l
1

T tipo S-V /

N

Appoggio con capacita di
carico!

Isolamento a posteriori

T tipo S-N

Riempimento a posteriori

Tirante

||;G:‘, S

T tipo S-V

Riempimento a posteriori

Fig. 186: Schdck Isokorb® modulo T tipo S-N e T tipo S-V Balcone in acciaio a sbalzo a posteriori con adattatore; raccordato con tirante al solaio in calcestruz-

z0 armato preesistente

Isolamento a posteriori ~
T tipo S-N

Costruito

[l
1 Travi in acciaio a posteriori

T tipo SV /

Appoggio con
capacita di carico!

Fig. 187: Schdck Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: balcone in acciaio a sbalzo a posteriori; raccordato con salto di quota a travi in acciaio montate a posteriori
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Ristrutturazione/montaggio a posteriori

Schock Isokorb® T tipo S

Isolamento a posteriori ~

Costruito

Costruito

T tipo S-N \
Il

I Balcone prefabbricato
I a posteriori

:B |

Ttipo SV /

Solaio con traviin
legno effettivo

Fig. 188: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: balcone prefabbricato a sbalzo a posteriori; raccordato a travi in acciaio montate a posteriori; raccordo fi-

lettato sul lato interno

Isolamento a posteriori

T tipo S-N

Riempimento a posteriori

/ Tirante

Costruito

7

I
{
I,
|| Balcone in opera a posteriori
I
H
1

Ttipo SV

|
\
Costruito |
\
i

Riempimento a posteriori

Fig. 189: Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: balcone in calcestruzzo gettato in opera a sbalzo a posteriori; raccordato con tirante al solaio in calcestruz-

z0 armato preesistente
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Schock Isokorb® T tipo S

Ristrutturazione/montaggio a posteriori

Costruzioni in acciaio o calcestruzzo armato con appoggio

Isolamento a posteriori ~

T tipo S-V
\

=

Travi in acciaio a posteriori

Costruito

Travi in acciaio a

posteriori

AL
Pilastro

T tipo S-N /

/ Appoggio con
capacita di carico!

Fig. 190: Schdck Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: balcone in acciaio appoggiato a posteriori; raccordato al piano di appoggio della parete montato a poste-

riori

Isolamento a posteriori ~

T tipo S-N \

Costruito

s N

Traviin acciaio |.
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Fig. 191: Schéck Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V: balcone prefabbricato con appoggio a posteriori; raccordato a travi in acciaio montate a posteriori con

cambio
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Schock Isokorb® T tipo S

Soluzione contenente cloruro
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Fig. 193: Schdck Isokorb® T tipo S con ghiere di bloccaggio: isometria; inter-  Fig. 194: Schick Isokorb® T tipo S con ghiere di bloccaggio: sezione dell’ele-
no contenente cloruro mento

In presenza di soluzioni contenenti cloruro, come le piscine, & necessario proteggere le barre filettate di Schock Isokorb® T tipo S
montandovi delle speciali ghiere di bloccaggio sul lato interno dell’edificio. | moduli Schick Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V sono
montati secondo i requisiti statici e fissati con ghiere di bloccaggio sul lato interno.

Presenza di cloruri

Le ghiere di bloccaggio devono essere riempite in modo completo con una massa anticorrosiva.

Le ghiere di bloccaggio devono essere avvitate a mano senza precarico, che equivale al sequente momento torcente:

T tipo S-N-D16, T tipo S-V-D16 (barra filettata M16): M, = 50 Nm

T tipo S-N-D22, T tipo S-V-D22 (barra filettata M22): M, = 80 Nm

Lo spessore minimo della piastra di testa in opera deve essere verificato dal progettista strutturale.

In presenza di soluzioni contenenti cloruro é indispensabile un determinato spessore delle barre filettate di Schock Isokorb®.
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tipo S

Acciaio — Acciaio

Schock Isokorb® T tipo S
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Checklist

Si @ previsto l'impiego di Schock Isokorb® principalmente in presenza di carichi a riposo?
Sono state considerate sollecitazioni allo stato limite ultimo per la scelta di Schock Isokorb®?
Si & considerata la percentuale aggiuntiva di deformazione dovuta a Schock Isokorb®?

Le deformazioni termiche vengono assorbite direttamente dal Schock Isokorb® e si & considerata la distanza massima dal
giunto di dilatazione?

Sono stati chiariti i requisiti di protezione dal fuoco dell’intera costruzione? Sono stati inseriti i lavori in opera negli elabo-
rati progettuali?

Si @ previsto 'impiego dei moduli Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V in presenza di soluzioni contenenti cloruro (per
es. all'aria aperta in localita balneari o in piscine) con ghiere di bloccaggio?

Sono state inserite le denominazioni di Schock Isokorb® T tipo S-N e T tipo S-V nell’elaborato progettuale e nel piano di
montaggio?

Sono stati inseriti i colori distintivi di Schock Isokorb® modulo nell’elaborato progettuale e nel piano di montaggio?

Nell'elaborato progettuale sono stati annotati i momenti di serraggio delle connessioni bullonate?
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